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THERMOLIFT 100-3

Quantité de remplissage : 100, 200 l
Température à sec : 150°C
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COTES D‘ENCOMBREMENT | THERMOLIFT 100-3
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TEMPS DE SÉCHAGE ET TEMPÉRATURES | THERMOLIFT 100-3

Désignation Matière Température Temps Densité Débit Mode de fonctionnement 

  [°C] [h] [g/cm³] [kg/h]

ABS Acrylonitrile butadiene styrène 80 2-3 1,05 15 Air ambiant/Air en circuit fermé

CA Acétate de cellulose 75 2-3 1,28 18 Air ambiant/Air en circuit fermé

CAB Acétobutyrate de cellulose 70 2-3 1,18 17 Air ambiant/Air en circuit fermé

CP Propionate de cellulose 70 3-4 1,20 12,5 Air ambiant/Air en circuit fermé

PA 6 Polyamide 6 80 4-5 1,13 9,5 Air sec

PA 6.6 Polyamide 6.6 80 4-5 1,14 9,5 Air sec

PA 6.10 Polyamide 6.10 80 4-5 1,14 9,5 Air sec

PA 6.11 Polyamide 6.11 90 4-6 1,04 7,5 Air sec

PA 6.12 Polyamide 6.12 90 4-6 1,04 7,5 Air sec

PAN Polyacrylonitrile 80 2-3  16 Air ambiant/Air en circuit fermé

PBTP Polybutylène-téréphtalate 120 2-3 1,30 18 Air sec

PC Polycarbonate 120 2-3 1,25 17,5 Air sec

PE Polyéthylène noir 90 1-2 0,95 20 Air ambiant/Air en circuit fermé

PE Polyéthylène 90 3 0,94 13 Air ambiant/Air en circuit fermé

PETP Polyéthylène-téréphtalate 150 5 1,30 11 Air sec

PI Polyimide 120 3 1,40 20 Air sec

PMMA Polyméthacrylate de méthyle 80 3-4 1,19 12,5 Air sec

POM Polyoxyméthylène 100 3 1,41 20 Air ambiant/Air en circuit fermé

PP Polypropylène 90 1-2 0,90 19 Air ambiant/Air en circuit fermé

PPO Oxyde de polyphénylène 110 2 1,10 23 Air ambiant/Air en circuit fermé

PS Polystyrène 80  1-2  1,05 22  Air ambiant/Air en circuit fermé

PSU Polysulfones 120 2-3 1,25 17,5 Air sec

PUR Polyuréthane 90 2-3 1,20 17  Air sec

PVC Polychlorure de vinyle 70 1 1,40 59 Air sec

SAN Styrène acrylonitrile 80 2-3 1,08 15 Air ambiant/Air en circuit fermé

SB Styrène-butadiène 80 2 1,06 22 Air ambiant/Air en circuit fermé

PEEK Polyétheréthercétone 150 2-3 1,32 18,5 Air sec

PEI Polyétherimide 150 3-4 1,30 13,5 Air sec

PEK Polyéther-cétone 150 4 1,30 13,5 Air sec

PETG Polyéthylène-téréphtalate glycolisé 65 3-4 1,27 13,5 Air sec

PPA Polyphtalamide 90 10 1,43 6 Air sec

PPE / SB Mélange polyphénylène éther/Copolymère styrène-butadiène 80 2 1,06 22,5 Air sec

PPS Sulfure de polyphénylène 150 3-4 1,35 14 Air sec

PPSU Polyphénylsulfone 150 2-3 1,29 18 Air sec

TEEE Elastomère thermoplastique éther-ester 110 2-3 1,20 17 Air sec

PC / ABS Mélange Polycarbonate / Acrylonitrile butadiene styrène 100-110 2-3 1,12 15,5 Air sec 

PC / PBTP Mélange Polycarbonate / Polybuthylène-téréphtalate 100-110 2-4 1,22 13 Air sec 

PC / PETP Mélange Polycarbonate / Polyéthylène-téréphtalate 100-110 2-4 1,20 12,5 Air sec

Il convient de respecter les conseils de séchage des fabricants. La masse volumique apparente est évaluée à 0,6 kg/l environ, mais des variations sont possibles.
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Contenance de l‘appareil de base l 100

Contenance avec rehausse l 200

Tension d‘alimentation  220 / 400 V 50 Hz

Chauffage kW 4,5

Ventilateur kW 0,95

Hauteur d‘alimentation m 3

Pression d‘alimentation bar 0,055

Dessiccateur kW 0,74

Puissance totale sans dessiccateur kW 5,5

Puissance totale avec dessiccateur kW 6,2

Débit d‘air sec m3/h 90

Débit d‘air recyclé m3/h 20

Raccordement d‘air comprimé pour transport par aspiration bar 4...6

Débit nominal max. du filtre à air m3/h 180

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES | THERMOLIFT 100-3

Unidad de inyección según EUROMAP

Diámetro del husillo  mm

Poliestireno máx g PS

Poliestireno polimerizado mezcla máx g SB

  máx g SAN, ABS1)

Acetato de celulosa máx g CA1)

Acetobutirato de celulosa máx g CAB1)

Polimetil metacrilato máx g PMMA

Oxido de polifenileno modificado máx g PPO

Policarbonato máx g PC

Polisulfón máx g PSU

Poliamida máx g PA 6.6 | PA 61)

  máx g PA 6.10 | PA 111)

Polioximetileno (Poliacetal) máx g POM

Polietilenotereftalato máx g PET 

Polyethylen máx g PE - LD

  máx g PE - HD

Polipropileno máx g PP

Polifluorolefina máx g FEP, PFA, PCTFE1)

  máx g ETFE

Cloruro de polivinilo máx g PVC - U

  máx g PVC - P1)

1) valor medio

Pesos por inyección teóricos, para los materiales de moldeo por inyección más importantes.

© 2018 ARBURG GmbH + Co KG | Todos los datos, así como la información técnica se han compilado con el esmero debido. Sin embargo, no ofrecemos ninguna garantía sobre la exactitud 
de los mismos. Las ilustraciones y la información pueden diferir del estado de la máquina en el momento de la entrega. En lo que a la instalación y al funcionamiento de la máquina se 
refiere, solamente será determinante el manual de servicio del modelo correspondiente.

ARBURG GmbH + Co KG
Arthur-Hehl-Strasse

72290 Lossburg
Tel.: +49 7446 33-0

www.arburg.com
contact@arburg.com 52
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